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Gogenstand vorliegcnder Erfindung ist ein 
Werkzeug zum Einfiihren ernes Drahtwendels 
in die Gowindenute einer Gewindemutter, wo- 
dieser Wen do 1 dazu bestimmt ist, mil don 
. ; ; Gewiudegiingen fines. Gewimlebolz'eiis in Eiu- 
;;riff 7.\\ kommen. Wendcl der hie'r in Fragc 
stchouden Art werden ublicherweise mit einem 
Auficudurehmesser gewunden, der grflBer ist 
dor entsprcchende . Durcbmesser der Ge- 
o wimlvauic der Sc-hrauhenmutler. Aus diesem 
Grimde begegnet man Sbhwie'rigkeiten. wenn 
iler Wondel in seine richtige Lage in die Alut- 
r-ingefiilirt werden soil. 
f.>i" vorliegcnde Erfindung beziveekt nun 
ft tli'so Schwierigkeilen zu hehehen. Sic kenn- 
' ;:«-i':lui"t- sich dureb einen Schaft der- mil 
••ijuM- Sjjitze vera- lien ist and einen mil einem 
Griff wsehenen Kopfteil aufweist welcher 
Griff zum Drclion des Werkzeuges dient. unci 
•rv.obti .die Sella ftspifcze mit einem Langssohlitz 
versfdu-n ist. wovon die cine Xante der zwei 
•It'll Sehlitz in der Langsrichtung begrenzen- 
den Wlinde scharf und die andere' Kante aii- 
itemselhen Schlitzende abgerundet' ist ' das 
n Gauze dcrart, dafi der Schaft in einen JDvaht* 
ucmlel eingefiihrt und "im SchlUz eiu ab- 
hogenor Lappon desselben erf a fit werden 
kann. 

Vodeilhafl ist das Werkzeug audi so nus- 
n.gcljildet daft its alsLelire fiir den Innoiuiureh- 
im-sser (]"•■: cingefiihrien Drahtwendels dient. 

her Ge^f n stand der vorliegcnde n Erfin- ' 
•I iing and sniup Anwendung sullen nun unter 



Bezugnahmc auf die beiliegendc Zeichnung 
erlatitcrt werden, in welcher eine. boispiels- ss 
weise Ausfuhrungsform. des Werkzeuges dar- 
geatellt ist. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansieht eines Drahtwen- ■ 
dels in Verbindung, mit welchem das erf in- 
dnngsgemaBe Werkzeug verwendet werden .40 
kann, ' 

Fig. 2 eine Vorderansicht dieses Wendels. 

Fig. -3 ist ein AufriB einer Ausfuhrungs- 
form des' Werkzeuges gema-B vorliegcnder Er- 
findung: - 45 

Fig. 4 ist eine Vorderansicht desselbemund 
Fig. 5 zeigt cinen Schnitt duroh eine Mutter 
und durch einen Drahtwendel, mit einer An- , . 
sic hi" des Werkzeuges wa.hrend des Einfuhrend 
des Drahtwendels in das Gewinde der Mutter. 50 

Das in den Fig. 3 und 4 der Zeichnung 
dargestelltc Werkzeug umfaBt einen Kopf- 
teil 1, einen Schaft 2 und eine Spitze 3. Der ■ 
Kopfteil ist so ausgebildet, da(3 er leicht er- 
griffen und gedrcht werden kann. Zu d lesem 55 
Zwecke ist der Griff 4 vorgesehen; Die 
Spitze 3 ist mit einem Langsschlitz 5 ver- 
schen und zweckrimfiigerweise/wie dargestcilt, 
leicht konisch ausgebildet/ wobei der Konus 
itber den Grnnd des Schlitzes 5 hinausreicht go 
Der Durchmesser des Schaftes ist kleincr als 
der I;menduruhui(?sser 6 des Wendels 7, fur 
wclehen das Werkzeug verwendet werden 
soli. Es ist nun klar. daB das Werkzeug so 
lange von der hintern Seite des Wendels her us 
. in diosen letzteren eingeschoben werden 
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kann, bis der Lappen 8, der am vordern 
Wendelende angeordnet ist, in den Schlitz 5 
eintritt und gegen den G-rund des Scklitzes 
anlicgt- Bei dieser gegen seitigen Lage vou 
a Werkzeug und Wendel kann der letztere in 
eine mit Innengewinde versehene Mutter F 
eingesetzt werden, indem das "Werkzeug ver- 
mittels des Griff es 4 in gleicker "Weise wie 
ein tiblicker Sckraubenzieker verdrekt wird. 

io Das znr Einfukrung des "Wendels crforder- 
licke Drekmoment wird iiber die Wande des 
Scklitzes 5 auf den Lappen 8 and . hierauf 
auf die erste Windung des Draktwendels 
ubertragen, welck letztere dabei zufolge. der 

is durck die Mutter ausgetLbten Reibung ver- 
engert .wird. Nack erfolgter "Verengerung 
lafit sick aber der Wendel leickt in die- Mut- 
ter einsckrauben. Nackdem der "Wendel in die 
Mutter eingesckraubt worden ist, laBt sick das 

20 .Werkzeug durck ' Versckiebung in aarialer 
Ricktung leickt entfernen. 

. Invielen Fallen ist es zweckmaBig, den 
Lappen 8 des t Wendels nack seiner Einfiik- 
rung zu entfernen. Dies kanndadurch ge- 

25 sckeken, dafi das Werkzeug in entgegen- 
gese tzter Ricktung verdrekt wird. Diese Be- 
wegung verursackt eine Deknung des Wen- 
dels, der damit : in .das Muttergewinde ge- 
. drlickt wird, und zwar so stark, dafi der Wen- 

so del 1 dem durck das Werkzeug ausgetibten 
Drekmoment nickt folgen kann. Ihfolgedes-- 
sen wird der Lappen 8 abgesckert. Um die- 
ses Absckeren zu* erleicktern, ist zweck- 
maBigerweise diejenige Kante 9 der einen den 

S5 Scklitz in. der Langsricktung begrenzenden 
Werkzeugwand, w^lcke wahrend des Ab- 
sckerens gegen den Lappen anliegt, sckarf 
ausgebildet, wakrend die andere Kante 9' der 
and era Wand am gleicken Scklitzende vorteil- 

40 kaft abgerundet ist. Wie aus Fig. 4 ersicht- 
lick, sind die diametral gegenuberliegenden 
Kanten am andern Scklitzende entspreckend 
ausgebildet, so daB jedes Scklitzende mit eine r 
abgerundeten und einer sckarfen Kante ver- 

45 sehen ist.' Die Anordnung kann auck so ge : 
trof f en sein, daB die eine Scklitz wand nur ab- 
gerundete Kanten und die andere nur sckarfe 
Kariten aufweist, was das Werkzeug von der 



Windungsriehtung der Dra lit wendel n imnb- 
• kangig mackt. w 

Es ist bereits gesagt. worden, daB dor 
Sckaft 2 des Werkzeuges einen kleineren 
Durcbinesser als der Innendurckmesser des 
Draktwendels besitzt. Dies ist desbalb er- 
forderlick, weil der Wendel wahrend der Ein- sr> 
fukrung verengert wird. Es ist nun zweck- 
maBig, den Schaftdurcbmesser so grofi zu 
waklen, daB er genau dem innern Wendel- 
durckmesser entsprickt, nackdem der Wendel. 
wie bei 10 angedeutet, eingefiibrt worrlen ist. eo 
Falls dies gesckiekt, dient der Werkzeugsckaf t 
als Lekre, weil jede Abweickung von der ge- 
wunsckten GroBe des Durckmessers des ein- ■ 
gefukrten Wendels wakrend des Einfukrens 
desselben nnd beim Entfernen des Werk : os 
zeuges bemerkt werden kann. Wenn sich 
beide Operationen okne oder mit nur gerin- 
gem Widerstand durchfiikren lassen, ist der 
Innendurckmesser des eingefukrten Wendels 
■zu groB. Auf der andern Seite setzt ein zu 7o 
kleiner Durckmesscr des Wendels der Betati- 
gungdes Werkzeuges. einen zu groBen Wider- 
stand entgegen. 

Bei dieser Dimensionierung des Sckaft- 
durckmessers ist die koniscke Ausbildung der 75 
Sckaftspitzc 3 aus' f olgenden Grunden beson- 
ders zweckmaBig: Einerseits erleicktert der 
Konus das Einfii.krendes Werkzeuges in den 
Wendel vor der Einfukrung des letzteren in 
ein Muttergewinde. Anderseits kann, wenn der so 
Konus etwas weiter binaufreickt als der 
Scklitz 5, die ersto oder Anfang^windung des 
Wendels starker verengert werden als die an- 
dern Windurigen, welcke die zylindriscke 
Oberfliicke des Sckaftes berukren. Dies er- bd 
leicktert die Einfukrung des Wendels in das ■ 
Muttergewinde. " 

. PATENTANSPBXTOH: 
Werkzeug zum Einfiikren eines Drakt- 
wendels in die Gewindenute einer Sckrauben- so 
mutter, gekennzeicknet durck einen Sckaft, 
der mit einer Spitze verseken ist und. einen 
mit einem Griff versekenen Kopfteil aufweist. 
welcker Griff zum Dreken des Werkzeuges 
dient und wobei die Sckaftspitze mit einem >5 
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Liingsschlitz verscheu ist, wovon die eine 
Ivanic dcr zwei den Schlitz in der Langsricli- 
lung begrenzenden Wande seharf und die an- 
dcre Kante an demselben Scblitzcnde abgenm- 
a del- isl, das Ganze dcrart. dafi der Sehaft in 
finen Drahfcwendel eingefulirl und hii Schlitz 
pin abgebogener Lappcn desselben erfafli wer- 
den kaun. 

UNTERAiN SPRGCHE : 
lo 1. Werkzeug nach Putentansprueb, da- 
•dnrch gekennzciehnet, dafi einander diametral 
gegeiiitberliegende Kan lien der beiden Wande 



scharf nnd das andere Kantenpaar abgerundet 1 
sind. 

2. " Werkzeug nacb Pa-ten tanspruch, da- 
durch. gekennzeiohnet, daft der Schaft als 
Lehre fur den Innendurchmesser des einge- 
fuhrten Wendels geformt nnd dimensioniert 
ist. 

3. Werkzeug nach Unteranspruch 2, da- 
durrii gekennzeielmet,. dafi die Spiize konisch 
ausgebildet ist nnd der Konus tiber den Grund 
des Schlitzes hinausreicht. 

Aircraft Screw Products Company, Inc. 

Vertreter: Fritz Islcr, Zurich. 



*EST AVAILABLE COPY 



Aircraft Screw Products Company, Inc. 



Patau Nr. 256047 
J Wait 




BEST AVAILABLE COPY 



